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PROGRAMMAZIONE DISCIPLINARE PER COMPETENZE

SETTORE TECNOLOGICO
UDa COMPETENZE ABILITAYCAPACITA' CONOSCENZE CONTENUTI
e Costituenti  strutiurali  del  diagramma  fero  carbonio.
Individuare le proprieta dei E&;&g;lnugﬂra:ndﬁnd::gmre Eﬁ"ﬂﬁ:ﬁe EIE bifa:igx Trasformazioni eutettica ed eutetloidica Le  strutture
materiali in relazione P pe dellacciain e caratteristiche: femtica,  ipo-eutetioidiche,

allimpiego, ai processi

carbanio caratienstiche.

individuate da temperature &

eutettoidica (perlitica) ed iper-eutettoidiche, Andamento delle

produttivo contribuendo a
definire ke modalita di

Valutare gh effetti deghi
elementi in lega in un materiale

pregi e difetti della martensite.
Conascere e proprield e la

T produttivi e ai traftamenti. Eﬁ;ﬁﬂi %ﬁg;ﬁiﬁﬁr& ggcmﬂ é,ﬁfﬁgﬁjﬂﬁnf del caraftenistiche meccaniche in funzione della percentuale
. Organizzare il processo e, : d ' .lcarbonio. Le ghise: componenti e struttura, ghise grige e

Diagramma ; costituent strutturalk, Conoscere le strutiure degli : L : ri
produttive contribuendo a e g . . sferoidali con apphcazioni, ghise bianche, ghise malleabili a
Fe-C : e Essere in grado di discriminare | acciai comuni e delle ghise. : i PR s
definire k2 modalith di g : \ Jcuore nerg e a cuore bianco. | punti critici e le modificazioni

T : le caratteristiche meccaniche |Conoscere le proprieta degli ; . :
realizzazione, di controlio e b hislana dalld nertantiate b acohl i hass:alli faeramntile strutturali nel diagramma ferro carbonio. Influenza della
collaudo del prodaotto, st i e S f velocita o raffreddamento e degli elementi alfogeni e
: : gammogeni.

Individuare ke proprieta dei Scegliers il rattamanto ermico | Conoscere le diverse struttura | Punt critici & modificazioni strutiurali, Le strutiure degli accial
T-2 meateriali in relazione 0 termochimico in funzione che si possono oftenere con  [in funzione della welocia di rafireddamento. Le curve
allimpiego, ai processi delle caratteristiche frattamenti termici in funzione  |anisotermiche di Bain (cenni). Tratamento termico di tempra:
Trattamenti | produtiivi @ al traftamenti. meccaniche @ fecnologiche della velocita di velocta cniiche di tempra e carattenstiche della marensie,
termici | Organizzare il processo nchieste, raffreddamento. Conoscere  |irattamento di tempra diretta per accial ipo-eutettoidici e per

accial iper-eutettoidicl, considerazione sulla temprabilita degh
accial,  Rinvenimento  di  distensione.  Rinvenimento  di




realizzazione, di cantrallo e
collaudo del prodatio,

softoposio a trattamento
termico o frattamento
termochimico.

Scegliere I| mezzo raffreddants
recessano per otfenere le
velocita di raffreddamento
previsie,

strutture degl accal per
realizzare componenti di
macchine.

Conoscere gli effetti dei vari
rinvenimenti,

Conoscere [o SCopo e come s
effettuanc le diverse ncotture,
Conoscere Nimpeego dei
materiali carbocementati e
nitrurat,

completamento, Rinverimento di bonifica e carafteristiche
deqli acciai da costruzione. Ricottura di diffusione. Ricottura di
nofmalizzazione-affinazione. Ricottura di  globulzzazione-
addolcimento. Ricottura di ricristallizzazione.  Ricottura  di
distensione. Carbocementazione, Nitrurazione.

Individuare be proprieta dei
materiall in relazione
allimpeego, ai processi
produttivi e ai ratament.
Organizzare il processo

Essere in grado di interprefare

Conoscere | princapi di

Studio della parti principali della MNorma UM EN 10027

73 produttivo contribuenda a le sigle unificate degh accial. classificazione degli accial des@grha:@une deghi acciai in base alla composizione chimica;
 [euitzazine dicomaioe  |lepropret doracdan  |secondo e Noma UNTEN - (SBEEER PRIR B0 e e ecouiche o fskhe
;"::;:“ collaudo del prodotio. funzione del lora impiego. %ﬁﬁ;ﬁﬁ;& grza!l'f;"é gi [dccial tata lemicamente e classficati in base al laro
P Misurare, elaborare e valutare | Scegliere I'agciajq pi adatto in o] FIENe impeego, acciai per utensili, accial speciall inossidabili, accial
grandezze e caratieristiche funzione dell'applicazione per getli. Influenza degli elementi in lega.
tecniche con opportuna
strumentaziona,
Documentare e seguire i
processi di industriahizzazione,
, Conoscere e tecniche di
ggﬁ;‘:ﬁfgﬁ:ﬂiﬁsﬁﬁf s diagnostiche non invasive @
tecniche con opponuna ncﬁrﬁgﬁ:ﬂnzinm dai Caratteristiche e funzioni di una prova non distruttiva. Tipi di
T4 sirumentazions, Essere in grado di valstare il ol ROR it el discontinuita e relatve cause. Controlli non distruttivi con liquidi
. Organizzare il processo controllo. distruttvo peti idoneo produzione e nella qualita penetranti. Contralli non distruttivi con uitrasuoni. Controlli non
Controlli non | produttive contribuendo a in base @&l matenale del et i : nJEIIEIl distrsttivi con magnetoscopia. Controlli non distruttivi con
distruttivi | definire le modalita di componente e del diffetta aniagg radiografia e gammagrafia.
realizzazione, di contrallo e |atteso sicurezza e nella
! : manutenzione predittiva della
collaudo del prodotto. diagnostica real-time,
LAB-1 Individuare be proprietd dei Conoscere i trattamenti che Esecuzioni in laboratorio: prova Jominy, trattameanti di tempra
materiali in relazione Saper scegliere il CND pil consentono di modificare e | diretta, cementazione, nitrurazione su spezzone cilindrico con
Provein |al'impiego, ai processi idonen per la rilevazione, proprieta meccaniche diun | prove di durezza.
laboratorio | produttivi & ai trattamenti. caratterizzazione e materiale. Rilevarione, caratterizzaziong e dimensionamento di difeth




Misurare, elaborare & valutare
grandezze e caratteristiche
lecniche con opponuna
strumentazione,

Organizzare il processo
produttivo contribuendo a
definire le modalita di
realizzazione, di contrallo &
collaudo del prodatto.

dimensicnamento di un difetta
in base al matenale e
caratteristiche deal
componente.

Conoscers come si
determinano le proprieta
meccaniche di un matenale
Conoscere le tecniche per la
rilevazione ded difetti nei
companenti,

mediante prove non distruttive LP., magnetoscopia, ultrasuoni,
termografia.

Organizzare il processo
produttivo contribuendo a
definire le modalita di
realizzazione, di controllo &

Saper scegliere un utensile in
funzione della lavorazione,

Conascere i materiali di utensdi
per asportazione di ruciolo.

Caratteristiche di un utensile da tomio. Materiali per utensili e
classificazions UMl IS0 513, Utensdli per lavorazioni dei fori.
Mensili per fresare. Mole per rettificare, Dwvisore. Dentatrici a

LAB-Z collaudo del prodatio, Saper individuare la tecnica Eu;uﬁ;rﬁ;;%rgzirgﬁhi creatore & brocoialnc,
Utensili e Misurare, elaborare e gmmare per il posizionamento e Ineirans alle ek i sl M.:mdmn autocentrante. Contropunta o lqpp-u_mntrﬂe_- Lumetta.
irorrae grandezze e carafieristiche orientamento dei pezzida Conoscere gli elementi "|Bnda e menobrida. Morse. Boccola di guida. Piattaforma
tecniche con opportuna lavorare alle macching utensil, nomalizat componibil per la girevole.  Divisore. Bussola comica di centraggio  ad
stumentazione, costruzione delle atezzamre. | SSpansione. Anell ad espansione. Piani di  appoggio.
Dacumentare e seguire i " |Bloccaggi a vite. Bloccagg a cuneo. Bloccaggi a ginocchiera.
processi di industrializzazione,
Organizzare il processo
produttive contribuendo a Stesura des cich i |averazione
iﬂ?ﬁ:‘?ﬁ Slh gr?t:ﬂlh e con le principak macchine : : ;
colitkid o ﬁlmdﬂm utensili per asportazione di Cicli di lavorazione. Il disegno d fal:ahm:azlme e il disegna di
\Score: ki EI ki truciolo: tomio, fresatrice e progettazione. Sovrametalli nelle lavoraziont.  Criteri  per
gr&nclezzle & caralisislichi Saper elaborare un ciclo di [rapana. : !'lmpnst_amne_ di i ::|_::In i la-.npraﬂ:_:lne. Il _n:artellmn i
tecniche con opportuna lavorazione, essere in grado di Conoscere le differenze tra un |lavorazione. Simboli usati ned cartelline di lavorazione. Esame
pirimate e compilare u;1 cartellino del d!s:egnﬂ du progefiazione & un del disegno e s:celta delle_ r!rham:hme e atirezzature. E—‘_;tuqlm
LAB-3 BopLmenians e'seguirei ciclo di lavorazione con foghio disegno di fahpﬂlpa;mne. delle Iaw.rf:urazlqn] € scomposizione delle stesse in operazioni e
processi di industriaizzazione. | analisi operazione conoscere  criter di _ fasi e dei relativi parametri di tagho. Il foglio analisi.
Cicli di P g : Saper tra.afurrnarelun r— impostazione di un cclo di Cartellini di lavorazione: vite parzialmente flettata con testa
Lavorazione | >V 00 1 |avarazione. cilindrica zigrinata, spnotlo parzialmente filettalo con testa

lavorazione, essere in grado di
compilare un cartefling del
cicho di lavorazione con foglio
analisi operazione,

Saper trasformare un disegno
di progettazione in un disegno
di fabbricazione.

i progettazione in un disegno
di tabbricazione.

Conoscere la differenza fra
operazione e fase. Conoscerg i
parameatri di taglo e gii
strumenti di misura,

esagonale, bocoola di guida, afbero a gradini con smussi, sedi
di seeger e linguette, albero scanalato, giunto a dischi, ruota
dentata, puleggia a gole trapezoidale.




LAB-4
CNC

Organizzare il processo
produttive contribuendo a
definire e modalita di
realizzazione, di controlio e
collaudo del prodatio,
Documentare programmare g
organizzare la produzione
industrizle.

Definire, classificare e
programmare sistemi i
automazione applicata ai
processi produttiv,

Saper elaborare un listato di
codice CHC 150 Standard per
la realizzazione di un albero e
di semplici componenti
MECCAMEC],

Conoscere le parti principali di
una macching utensile a
controlko numerica.
Conoscere e caratteristiche
delle lavorazioni meccaniche
automatche.

Conoscere | cnteri di
ottimizzazione e
razionalizzazione dellimpiego
di macchine, utensili
artrezzatire di supporto alla
produzione,

Programmazione iso standard del torméo. Struttura di un
programma, Funzioni preparatorie G, miscellanee M, utensili T,
velocita S e F Zero pezzo. Programmazione in coordinate
assolute. Ciclo di sgrossatura esterna. Ciclo di finitura estema.
Ciclo di intestatura, Esecuzione di gole. Alasatura con utensile
monotagliente, Raccordoe circolare orano @ raccordo circolane
antitorario. Filettatura esterna a blocchi. Cich fissi ciclo di
tornitura assiale esterna, ciclo di contomitura-finitura, ciclo di
torndura radialenniestatura.

Sviluppo programmi cnc per la realizzazione i semplici
COmpanent meccanic.

VALUTAZIONE: si fa riferimento alla grigle di valutazione della Classe di concorso A-42B-17 pubblicate sul sito v, isisvarese qov.it e allegate al vigente BTOF e al PAI

VERIFICHE: le verifiche di tipo orali possona essere anche brew, le venfiche scritte sono di tipologia &, B e C, elaborati grafici, elaborat tecnici su modelll preimpostat dal
docente e schede di lavoro.
Ogni UDA prevede una o pid verifiche che permettono il controllo degli apprendiments realizzati dagh student, in particolare ke schede di lavoro seno strumenti che consentono
allo studente di confrontarsi con le proprie competenze.

METODOLOGIE DIDATTICHE: Iz lezioni possond prevedere lezioni parecipate utilizzando mediaton simbalici integrati da mediaton iconici come schemi di modelli semplificat,
foto, video, animazioni e strumenti di didatiica digitale interattiva. L'uda in generale s chiude con schede di lavoro che permettono allo studente di attivane il propric sapere ad
elaborare personalmente, quindi sperimentare & in generale ampliare, le proprie competenze,
Viene privilegiata la didattica laboratoriale con la quale lo studente deve metiere in azione le proprie competenze, per cui viene valorizzato il metodo induttiva degli apprendiment
attraverso l'uso dei laboratori ed esercitazioni poiché con le attvita didattiche ded fare si realizzano conoscenze e capacita.
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